VERSASPEED

MORTERO DE REPARACION HORIZONTAL DE FRAGUADO RAPIDO

EUCOMEX

EUCLID GROUP
EUCOMEX

DESCRIPCION

VERSASPEED es un mortero de reparacion versatil, de un solo componente, fraguado rapido para proyectos
de reparacion horizontal, con cimbra y colado. VERSASPEED es un material de alta resistencia temprana,
baja contraccion, facil de utilizar con un tiempo de fraguado acelerado para proyectos rapidos, que sélo
requiere agregar agua. Las areas reparadas pueden abrirse al tréfico vehicular estdndar después de 2 horas
del fraguado final y podra aplicar un recubrimiento epdxico después de 4 horas. VERSASPEED es similar
en apariencia al concreto y es adecuado para utilizarlo en reparacién de superficies de concreto, desde

aproximadamente '4” a 6” (6 mm a 15.2 cm) de espesor.

APLICACIONES PRINCIPALES

* Residencial de unidades * Almacenes.
multiples. * Pavimentos.
e Puentes. e Caminos.

* Plataformas de carga.

» Estacionamientos y rampas.

* Pisos industriales /
comerciales / institucionales.

* Aplicaciones de cimbra y
colado.

¢ Carreteras.

* Tiempo de fraguado rapido y
acabado rapido de proyectos.

+ Adecuado para aplicaciones en °C)
interiores y exteriores.

* Se obtiene rapida resistencia.
* Reparaciones econdmicas.

 Se abre a tréfico de llantas de
hule estandar después de 2
horas a 70 °F (21 °C).

* Se recubre con epoéxico
después de 4 horas a 70 °F (21

* indice de Coulomb
“Muy Bajo”, de baja
permeabilidad que permite
una excelente resistencia a
dano por congelamiento-
descongelamiento.

* Amplio rango de temperatura
de aplicaciones de 20 ° a 85 °F
(-7 °a29°C).

* Excelente adhesién para
concreto soélido preparado
adecuadamente

* Puede extenderse hasta 50%
por peso.

4 Puede contribuir a obtener

puntos LEED.

INFORMACION TECNICA

Datos tipicos de ingenieria @ 70 °F (21 °C)

Resistencia a la compresion ASTM C 109, cubos
de 2” (50 mm) @ bolsa de 0.44 gal/50 Ib

Edad Resistencia

3 horas 3,500 psi (24.1 MPa)
T did e 5,500 psi (37.9 MPa)
7dias...ccociiieiiieiieieen, 8,500 psi (58.6 MPa)
28 dias....ccccceeeieerieiienn, 10,000 psi (68.9 MPa)
Resistencia a la flexion ASTM C 348

Tdid e 900 psi (6.2 MPa)
7 dias ..o 1,000 psi (6.9 MPa)
28 dias....ccoieeieiieiee 1,100 psi (7.6 MPa)

Resistencia al congelamiento/descongelamiento
ASTM C 666 Procedimiento A

300 ciclos......... 90 % mddulo dindmico relativo

Peso unitario..... aprox. 144 Ib/ft® (2245 kg/md)

Contraccion lineal ASTM C 157 @ 73 °F (23 °C), 50
% Humedad Relativa

1Al -0.064 %
7 dias. .o -0.077 %
14 dias...ccooveeeeee e -0.078 %
28 IS ..ceeeieeeeee e -0.083 %
Permeabilidad al cloruro ASTM C 1202

28 dias......ccceeveruenenn 900 coulombs (muy bajo)
Tiempo de fraguado ASTM C 403 @ 72 °F (22 °C)
Fraguado inicial............................ 15 a 30 min.
Fraguado final..............c.cccceeen 20 a 40 min.
Resistividad Volumétrica

28 dias.....ccooveeeiiiieiiee e 41,610 ohm/cm
Final....cooooveiieeeee e 137,100 ohm/cm

VERSASPEED viene empacado en bolsas de 50 Ib (22.7 kg). Rendimiento: 0.37 ft (0.01 m?®) por bolsa cuando
se mezcla con 0.42 galones (1.6 L) de agua. VERSASPEED puede extenderse con hasta 25 Ib (11.4 kg) de
gravilla limpia, SSC, de 3/8” (9.5 mm). Rendimiento Extendido Aproximado: 0.52 ft* (0.0147 m?®) por bolsa.
Una unidad de VERSASPEED cubre aproximadamente 4.4 ft2 (0.41 m?) cuando se coloca a una profundidad
promedio de 1”7 (25 mm).

Via José Lépez Portillo 69 « Tultitlan, Edo. de México, 54940
01-800-8-382543 i « 5864-9970 m

www.eucomex.com.mx
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VIDA EN ANAQUEL

2 anos en su envase original sin abrir.

NORMAS/CUMPLIMIENTOS

MTQ y MTO canadiense.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacion de la superficie.- Las superficies de concreto deben ser estructuralmente sélidas, deben
estar libres de concreto suelto o deteriorado vy libres de polvo, mugre, pintura, eflorescencia, aceite y otros
contaminantes. Desgaste mecanicamente la superficie para lograr un perfil de superficie igual a CSP 5-7, de
conformidad con el Lineamiento ICRI 310.2. Limpie apropiadamente el area perfilada. Imprimacion.- Empape el
area de reparacion con agua potable para lograr una condicion seca de superficie saturada (SSD). Al concreto
SSD debera aplicarsele imprimacion con una capa de VERSASPEED colocada con cepillo de alambre. La
reparacion debera hacerse antes de que seque por completo la capa de VERSASPEED aplicada con cepillo.
Mezclado.- Las bolsas solas deben mezclarse con una mezcladora de barrena y “jiffy”. Utilice una mezcladora
de mortero tipo paleta para trabajos grandes. Todos los materiales deberan encontrarse en el rango de
temperatura apropiada de 60 °F (15 °C) a 85 °F (29 °C). Agregue la cantidad apropiada de agua al tamano del
lote y después agregue el VERSASPEED. La cantidad de agua que se mezclara con el VERSASPEED es de
suma importancia. Inicialmente agregue 0.42 galones [54 onzas] (1.6 L [1,597 mL] de agua por bolsa de 50 Ib
(22.7 kg) y mezcle durante 2 minutos. Si después de los 2 minutos iniciales de mezclado, no se obtiene el flujo
deseado, agregue no mas de 6 onzas (177 mL) de agua adicional a la mezcla para hacerla mas fluida. Mezcle
2 minutos mas después de agregar agua extra. Utilice materiales limpios para reparaciones de menos de 1” (25
mm) de profundidad. Para reparaciones mas profundas, de hasta 6” (15 cm), entienda VERSASPEED con 25
Ib (11.4 kg) de gravilla limpia, SSD, redonda de 3/8” (9.5 mm) (#8, ASTM C33). La gravilla debera ser densa 'y
no absorbente, de conformidad con ASTM C127 y no reactiva (ASR) segin ASTM C289 y C1260. Colocacion.-
Importante: El rango de temperatura de aplicacién de VERSASPEED es de 20° a 85 °F (-7 a 29 °C). Para
temperaturas superiores a 85 °F (29 °C) utilice VERSASPEED LS. Permita que transcurran aproximadamente
15 minutos para mezclar, colocar y terminar el mortero de reparacién VERSASPEED a 72 °F (22 °C). Para hacer
reparaciones; disperse con una flota, con una pala come-a-long o de punta cuadrada hasta lograr un espesor
que esté nivelado con el concreto circundante y después enrase hasta lograr el contorno deseado. NO utilice
VERSASPEED para reparaciones de menos de %2” (6 mm) de profundidad. Acabado.- Dé acabado al material
a la textura deseada. Para un recubrimiento epoxico, es probable que se requiera un acabado de escoba. No
agregue agua a la superficie durante la operacion de acabado. Cuando realice acabado con llana de acero, se
sugiere permitir que repose el area reparada, hasta que alcance el fraguado inicial, aproximadamente de 15 a
30 minutos y después dé acabado con llanas de acero. Cuando coloque bajo condiciones de alta temperatura
y viento , se recomienda el uso del retardante de evaporacion EUCOBAR para prevenir la pérdida de humedad
en la superficie. Curado y Sellado.- Si no va a aplicar un recubrimiento epoxico, cure en himedo la superficie
con agua y hojas de polietileno por lo menos una vez al dia, o utilice un compuesto de curado. Si aplica un
recubrimiento epoxico, es importante curar en hiumedo con yute himedo por lo menos 2 horas y después
permitir que seque al aire 1 hora antes de recubrir. VERSASPEED puede recubrirse con sistemas epdxicos
después de 4 horas a 70 °F (21 °C).

LIMPIEZA

Limpie las herramientas y equipo con agua antes de que el material se endurezca.

PRECAUCIONES / LIMITACIONES

El rango de temperatura de aplicaciéon de VERSASPEED es de 20 ° a 85 °F (-7 ° a 29 °C).
No utilice VERSASPEED para reparaciones menores a '4” (6 mm) de profundidad.
No agregue agua a la superficie durante la operacién de acabado.

Bajo condiciones calurosas y airosas, utilice el retardante de evaporacion EUCOBAR para evitar pérdida de
humedad en la superficie.

Si va a aplicar un recubrimiento epdxico, siga los procedimientos de preparacién de la superficie, tal como lo
indique el fabricante del recubrimiento.

En todos los casos, consulte la Hoja de Datos de Seguridad, antes de utilizar el producto.
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NOTA: Para mayor informacién sobre este producto dirjase al Departamento de Servicio a Clientes de EUCOMEX o a su Asesor Técnico Comercial en la region. Los resultados que se obtengan
con nuestros productos pueden variar a causa de las diferencias en la composicién de los substratos sobre los que se aplica o por efectos de la variacion de la temperatura y otros factores. Por
ello recomendamos hacer pruebas representativas previas a su empleo en gran escala. EUCOMEX se esfuerza por mantener la alta calidad de sus productos, pero no asume responsabilidad
alguna por los resultados que se obtengan como consecuencia de su empleo incorrecto o en condiciones que no estén bajo su control directo. La tnica garantia sobre los productos fabricados o
comercializados por EUCOMEX, se describe en la pagina electrénica www.eucomex.com.mx
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